(g) BUNDESREPUBLIK (g) Off nl gungsschrift 

DEUTSCHLAIMD ^ Qg 3301270 Al 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



<g) Int. CI. 3: 

D 02 G 3/36 

D03D 15/00 
D01 F 8/10 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offeniegungstag: 



P3301 270.9 
17. 1.83 
19. 7.84 



C 

r 
c 

c 

u 
C 



@ Anmelder: 

W.LGore 8i Co GmbH^dOII Putzbrunn, DE 



(§) Erfinder: 

Wiedner, Gunter, Dr., 8011 Putzbrunn, DE; 
Michahelles, Hans, 8835 Pleinfeid, OE; Eichier, 
Gerhard. 8548 Heideck. DE 

@ Recherchenergebnisse nach § 43 Abs. 1 PatG: 

DE-OS 19 59 574 

DE-GM 73 21 038 

DE-GM 69 00 951 
US-Z: Modern Textiles Magazine, Sept. 1963, 
S. 46.47: 




@ Uoimanteltes Faser- bzw. RIamentmaterial und Verfahren zu seiner Herstellung 

Synthetisches odernaturfiches Faser- bzw. RIamentmate- 
rial fur Gewebe fur industrtelle Zwecke wte z. B. Fitter. 
Tragergewebe, Transportbander. welches etne Ummante- 
lung aus einem fluorhaltigen Polymer aufweist. Das umman- 
telte Faser- bzw. Filamentmaterial tst glelchzeitig sehr zug- 
fest und efasttsch, chemikaiien- und temperaturbestandig« 
antihaftwirksam, teicht, hydrophob. bydrolysebestandtg, in 
alien Farben herstellbarund kostengunstig. 
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Patentanspriiche 



!• Synthetisches Oder nattirliches Faser- bzw. Fllamentmater ial , 
insbesondere aus Polyamid, Polyester, Polyacrylnitril oder 
Wolle, Baumwolle, ftir Gewebe fUr industrielle Zwecke wie 
2. B. Filter, TrSgergewebe, TransportbSnder , g e k e n n- 
zeichnet durch eine Uminantelung aus elnem 
f luorhaltigen Polymer. ^ 

2. Material nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Ummantelung aus Fluorkunststof f wie Tetraf luorathylen-- 
Hexaf luorpropylen (FEP) , perfluoralkoxy-modifiziertem Poly- 
tetraf luorathylen (PFA) , fithylen-Tetraf luorSthylen (ETFE) , 
Polyvinylidenf luorid (PVDF) oder ilthylcellulose-Tetraf luor- 
athylen (ECTFE) besteht. 

3. Material nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Schmelzpunkt des Faser- bzw. Filamentmaterials kleiner 
als der Schmelzpunkt des Ummantelungsxnaterlals ist. 

4. Material nach Anspruch 3/ dadurch gekennzeichnet, daB der 
Schmelzpunktunterschied bis zu 150°C betragt. 



5. 



Verfahren zur Kerstellung eines Materials nach mindestens 
einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
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1 das Faser- bzw. Filamentmaterial durch eine mittlere 
Offnung in einem Extrusionsschlauchwerkzeug mit hoher 

Geschwindigkeit gezogen wird, das fluorhaltige Polymer 
in Form eines Schlauches derart extrudiert wird, daB der 
g Schlauch das mittige Faser- bzw. Filamentmaterial um- 
mantelt, und daB das ummantelte Faser- bzw. Filament- 
material unmittelbar nach dem Austritt aus dem Schlauch- 
werkzeug rasch abgeschreckt wird. 
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Beschreibung 
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Uirananteltes Faser- bzw. Filamentmaterial 
und Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft ein synthetisches oder natiirliches 
15 Faser- bzw, Filamentmaterial gemaB Oberbegriff des An^ 
spruchs 1 und ein Verfahren zu seiner Herstellung. 
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Synthetische oder natiirliche Faser- bzw. Filamentiaaterialien 
aus Polyamid, Polyester, Polyacrylnitril oder Wolle, Baum- 
wolle haben gute mechanische Eigenschaf ten wie groBe Zug-- 
festigkeit, groBe Elastizitat oder niedriges Gewicht. Fiir 
bestimmte Anwendungsgebiete, wie z. B. technische Gewebe 
in Gegenwart von cheraisch aggressiven Medien, bei erhohter 
Temperatur oder bei speziellen Anforderungen an die Ober- 
f lachenbeschaf fenheit (z. B. Trennvermogen , geringe Haft- 
reibung) sind jedoch diese bekannten Faser- bzw. Filament- 
mater ialien, insbesondere wegen ihrer unzureichenden 
chemischen Eigenschaf ten, ungeeignet- Aridererseits sind 
Faser- und Filamentmaterialien aus f luorhaltigem Polymer, 
wie z. B. Polytetrafluorathylen (PTFE) bekannt, welche 
chemikalien- und hitzebestSndig sind und daher fiir diese 
Anwendungsgebiete geeignet waren. Allerdings haben diese 
PTFE-Materialien einen relativ hohen Pries, ein hohes 
spezif isches Gewicht und auBerdem gegebenenf alls nicht 
die ausreichenden Zugf estigkeits- und Dehnungseigenschaften. 



Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, 
ein Faser- bzw. Filamentmaterial zu schaffen, das die guten 
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mechanischen unci chemischen Eigenschaf ten der oban ge- 
nannten Mater ialien verbindet. 

Diese Aufgabe wird bei einem Faser- bzw. Filamentmaterial 
gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1 erf indungsgemSB durch 
eine Ummantelung aus einem f luorhaltigen Polymer, welche 
insbesondere aus Pluorkunststof f wie Tetraf luorathylen- 
Hexaf luorpropylen (FEP) , perf luoralkoxy-modif iziertem 
Polytetraf luor^thylen (PEA) , fithylen-Tetraf luorathylen 
(ETFE) , Polyvinylidenf luorid (PVDF) oder fithylcellulose- 
Tetrafluorathylen (ECTFE) bestehen kann, gelost. Hierbei ^ 
welst das Umxnantelungsmaterlal elnen hSheren Schmelzpunkt, 
Insbesondere bis zu 1S0^C, als das innere Faser- bzw. 
Filamentmaterial auf. 

Das erf indungsgemafie ummantelte Faser- bzw. Filament- 
material ist gleichzeitig sehr zugfest und elastisch, 
chemikalien- und temperaturbestandig , antihaf twirksam, 
leicht, hydrophob, hydro lysebestandig, in alien Farben 
herstellbar und kostengiinstig . 

Das erfindungsgemaBe ummantelte Faser- bzw* Filament- 
material wird erf indungsgemafi dadurch hergestellt, daB das 
Faser- bzw. Filamentmaterial durch eine mittlere iJffnung 
in einem Extrusions schlauchwerkzeug mit hoher Geschwindig- 
keit gezogen wird, das fluorhaltige Polymer in Form eines 
Schlauches derart extrudiert wird, daB der Schlauch das 
mittige Faser- bzw. Filamentmaterial ummantelt, und daB 
das ummantelte Faser- bzw. Filamentmaterial unmittelbar 
nach dem Austritt aus dem Schlauchwerkzeug rasch abge- 
schreckt wird. Trotz der kurzzeitigen Hochtemperatur- 
belastung des inneren Faser- und Filamentmaterials durch 
das extrudierte Ummantelungsmaterial wird das innere 
Faser- bzw. Filamentmaterial mit einem niedrigeren 
"Schmeizpunkt— nicht--2erst0rtr.~-Dies- wird-in_ ub.erra_schen der _ 
Weise durch eine einfache rasche Abschreckung, welche 
vorzugsweise mit Wasser durchgefUhrt wird, erzielt. 
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1 Beispie A. ^ . 

Es wurde ein Filament aus Poly terephthalat (Trevira; 
Vv'arenzoichen der Firma Hoechst) init einem Durchmesser von 
5 0/4 bis 0,6 mm durch eine mittlere Offnung in einem 
Extrusionsschlauchwerkzeug gezogen. Gieichzeitig wurde 
mit Hi]fe des Schlauchwerksseuges ein Schlauch aus Tetra- 
f luorathylen-Hexai'luorpropylen (FEP) mit einer WandstSrke 
von Or 07 mitt derart cxtrudiert, daS der Schlauch das 

10 innere Filament ummantelt. Das Schlauchwerkzeug wies in 
seinem Kopf eine Temperatur von 4 50°C und in seinem 
Trichter, d,. h. im Bereich des Austritts des Schlauches 
eine Temperatur von. 390**.C auf . Die Abzugsgeschwindigkeit 
des inner en. Filaments und des auBeren Schlauches lag 

15 zwischen 40 und 60 m/min* Das ummantelte Material wurde 
unmittelbar nach Austritt aus dem Schlauchwerkzeug mit 
Wasser abgeschreckt* Zwischen dem inneren Filament und 
der Sufieren Ummantolung bestand kcinerlei chemische bzw. 
engere mechanische Vcrbindung. 

20 ' . 

In der einzigen Figur ist scheraatisch in vergrSBertem 
Querschnitt ein solches erf indungsgemSBes uxmnanteltes 
Filament mit einem inneren Filament 1 und einer SuBeren 
Omraantelung 2 dargestellt. 
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